
Мир вращающихся инструментов

Лучшее качество для соответствия высоким 
требованиям Твердосплавные инструменты
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Качество в приоритете

Машинный парк компании bredent в Гер-
мании (Зенден/Иллер) производит фрезы 
высшего качества для наконечников и фре-
зеровочных устройств. Благодаря отборным 
высококачественным сырьевым материалам 
для вращающихся инструментов зубные тех-
ники получают уникальные твердосплавные 
инструменты для идеальной обработки по-
верхностей различных материалов.

Вращающиеся инструменты bredent – специализированного 
производителя покрытий и зубчатых инструментов

Производство шлифовальных инструментов, 
ориентированное на качество, позволяет об-
легчить повседневную работу зубных техников. 
Высокая точность вращения в сочетании с тех-
нологией Интершлифф, а также специальные 
покрытия позволяют предотвратить крошение 
резцов, а также помогают сберечь привод ми-
кродвигателя. Это обеспечивает идеальное и 
экономичное выполнение зуботехнических 
работ, требующих высокой степени точности.

Инновационная геометрия режущей кромки обеспечивает 
возможность обработки ПММА, ПЭЭК и других термопластич-
ных материалов сухим методом в фрезеровочных машинах с 
ЧПУ.
Слабое нагревание фрезы bre.CAM (Бре КАМ) во время 
фрезерования позволяет работать с легко плавящимися 
материалами без водяного охлаждения. Деформация гибких 
конструкций исключается. Благодаря патентованному мно-
гократному затылочному шлифованию нарезки даже при 
сильной подаче фреза bre.CAM (Бре КАМ) создает гладкую 
поверхность материала. Это экономит время фрезеровки и 
дальнейшей обработки.

Инновационная геометрия режущей кромки для обработки КАД/КАМ

1.Трехстороннее радиусное поднутрение для минимизации 
воздействия  нагрева при подаче на глубину в процессе 
фрезеровки

2. Трехстороннее радиусное поднутрение для 
минимизации воздействия нагрева при  подаче на 
глубину в процессе фрезеровки. Форма поднутрения 
установлена под односторонним радиусом

Область, определяющая геометрию радиуса, находящаяся 
с одной стороны для определения радиуса результата 
фрезеровки

Интершлифф для  минимизации воздействия  нагрева 

Зауженные, острые режущие края шлифа для точного 
снятия с минимальным нагревом

Боковое поднутрение в начальной части фрезы для 
оптимального снятия стружки в Z-направлении (при 
входе в материал)

Режущая в одном направлении часть фрезы с небольшим  
режущим углом для быстрого снятия массивной стружки
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Фрезы с покрытиями обладают различными 
свойствами. Первые фрезы с покрытием 
Диатит на рынке стоматологических товаров 
обладают большей степенью твердости 
(3700 HV) и, соответственно, более долгим 

сроком службы. Таким образом, крошение 
резцов минимизируется, а мощность 
шлифовки возрастает. В то же время, 
усовершенствование позволяет достичь 
оптимального вращения инструментов.

Покрытие в соответствии с мощностью

Диатит-инструменты от Бредент осна-
щены защитой от износа: покрытием 
Диатит. Это особенный материал, ко-
торый наносится после изготовления 
фрезы на поверхность инструмента. 
Он закаляет поверхность инструмента 
и снижает силу трения. В результате 
этого дорогостоящего процесса нане-
сения покрытия инструмент с самого 
начала работает без вибрации и режет 

Инструмент Бредент с защитным покры-
тием Диатит.  
Таким образом инструмент создаёт ровную 
и гладкую поверхность, что снижает трение. 
Шлифовальная стружка легче соскальзыва-
ет с инструмента. 
Это способствует  более плавному движе-
нию инструмента.

Инструмент Бредент без защитного  
покрытия Диатит. 
Кроме того, о сравнению с непокрытыми 
твердосплавными инструментами Бредент, 
лезвия Диатит-инструментов защищены  
облагораживающим покрытием от  
досрочного выкрашивания. Диатит повы-
шает твердость до 3700 HV (против 1850 HV 
у твердосплавных фрез Бредент без покры-
тия) и приводит к повышению износостой-
кости  инструмента.

Структура твердого сплава.
Твердосплавные инструменты Бредент  
состоят из очень мелкозернистых спечен-
ных частиц металла. Диатит-инструменты 
дополнительно подвергают обработке  
после изготовления зубчатой насечки.  
Этот замещающий материал проникает  
на глубину до 100 мкм в зазоры между  
кристаллами.

точно – и это свойство сохраняется в 
течение длительного времени. Таким 
образом гарантировано целенаправ-
ленное резание материала. Кроме 
того, за счёт обработки существенно 
повышается износоустойчивость  ин-
струмента (по сравнению с твердос-
плавными непокрытыми фрезами).

Защитное покрытие Диатит – Изначально плавный ход
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Крошение резца при использовании стан-
дартного инструмента влечет за собой даль-
нейшее крошение во время обработки по-
верхности, пока использование фрезы не ста-
нет невозможным. УУникальный Интершлифф 
и стабилизирует режущий край, уменьшая 
уровень поломок при нарезке. 
 

Усовершенствованная поддержка режущего края

Усовершенствованная технология Интер-
шлиффа  для высококачественного полимера 
BioHPP (Био ХПП) обеспечивает оптимальную 

обработку поверхности.  
Специально для этой цели разработаны фре-
зы особых форм с зубцами M8 «поколения M».

Одновременное заглаживание обрабатывае-
мой поверхности сокращает дальнейшие эта-
пы обработки, обеспечивая экономичность 
работы.

Инструмент Бредент
с Интершлиффом

Обычный передний Бредент-угол
Оптимальный угол срезания 
стружки, для повышения 
производительности резания

Контролируемое проник-
новение лезвия в обраба-
тываемый материал
•	 позволяет работать без 	
	 вибрации
•	 создает гладкую 	 	
	 поверхность
•	 бережет суставы кисти

В качестве сравнения: 
Обычный инструмент Бредент

Режущая  
кромка без 
Интершлиффа

Вибрация обрабатываемой детали

Затрудненная 
дозировка усилия, 
расходуемого на 
резание

Режущая кромка с Интершлиффом:
Увеличенная поддержка резца 
продлевает срок службы



5

Типы режущей поверхности

• специально для оптимальной обработки поверхности BioHPP (Био ХПП)
• быстрое удаление лишнего материала для экономии времени работы
• также оптимально подходит для обработки полимеров и гипса

M8:
зубцы особо крупно-
го размера

KC: 
крестообразная  
зубчатая насечка
хром-кобальт

MH: 
средняя 
зубчатая насечка  
с Интершлиффом

GH: грубая 
зубчатая насечка 
с Интершлиффом
 

КМ: 
крестообразная  
зубчатая насечка
средняя

КG: 
крестообразная 
зубчатая насечка 
грубая 

KS: 
крестообразная 
зубчатая насечка
сверхгрубая 

GG:  
прямая зубчатая 
насечка грубая

•	 для обработки благородных и неблагородных сплавов, пластмасс, при необходимости – керамики
•	 хорошее резание материала, очень гладкая поверхность детали, минимальная вибрация, 	 	
	 щадящая запястье техника и наконечник
•	 Интершлифф расширенное и упрочненное лезвие для повышения износоустойчивости, 	 	
	 улучшения режущих свойств 

•	 для грубой обработки благородных и неблагородных металлов, пластмасс, 
	 в единичных случаях – гипса
•	 очень хорошее удаление материала, плавный ход и повышенная 	 	 	 	
	 износоустойчивость благодаря Интершлиффу

•	 для обработки больших площадей благородных и неблагородных металлов, 	 	 	
	 пластмасс, а также в единичных случаях – гипса
•	 рациональное удаление материала, гладкая поверхность детали, мягкое движение инструмента
•	 очень широкий диапазон применения, благодаря чему  редко необходима замена 	 	
	 инструмента 

•	 для грубых и рациональных подготовительных работ больших площадей на 	 	 	
	 благородных и неблагородных металлах, пластмассах, в единичных случаях – на гипсе
•	 очень активное резание материала, большая шероховатость обработанной 	 	 	
	 поверхности по сравнению с более тонкими типами зубчатых насечек Бредент

•	 особенно предназначена для обработки гипса, а также для очень грубых работ по  
	 пластмассе 
•	 очень сильное удаление материала 
•	 благодаря большим впадинам, между зубьями не забивается шлифовальная стружка

•	 для прорезания в пластинах из пластмассы или шеллака
•	 очень рациональные лезвия пластин
•	 простые, прямо расположенные лезвия

NF: 
нормальная  
зубчатая насечка 
тонкая

•	 для обработки любых зуботехнических материалов
•	 легкое, вполне дозируемое удаление материала, гладкая поверхность детали
•	 простая зубчатая насечка  в противоположность „двойной“ крестообразной зубчатости

NH: нормальная 
зубчатая насечка  
с Интершлиффом

•	 для обработки благородных и неблагородных металлов, пластмассы, гипса
•	 очень хорошее резание материала  и  спокойный ход, гладкая поверхность детали
•	 Интершлифф широкое прочное лезвие, высокая износостойкость 

KF: 
крестообразная  
зубчатая насечка
тонкая

•	 преимущественно для более чистовых работ на благородных и неблагородных 	 	 	
	 металлах, пластмассах и керамике
•	 умеренное и очень целенаправленное удаление материала, гладкая поверхность 	 	
	 детали 

SH: сверхгрубая  
зубчатая насечка   
с Интершлиффом 

•	 предназначена для обработки гипса и для особо грубых работ по пластмассе  
•	 очень хорошее удаление материала и очень гладкая поверхность материала вследствие  
	 Интершлиффом
•	 благодаря большим впадинам, между зубьями не забивается шлифовальная стружка

QG: 
поперечная  
зубчатая насечка
грубая  

•	 специально для обработки силиконов 	
•	 очень рациональное и целенаправленное резание мягких материалов

•	 специально для обработки хром-кобальтовых сплавов 
•	 очень хорошее удаление материала, гладкая поверхность
•	 особенность этого инструмента: образующиеся металлические стружки вызывают 	 	
	 меньше раздражения кожи благодаря крупному размеру и грубой  структуре

•	 множество возможностей применения
•	 предназначена для обработки гипса, пластмассы и термопластов наивысшего класса
•	 быстрое удаление материала для эффективной работы

M7:
Сверхгрубая  
зубчатая насечка 

•	 способствует гладким поверхностям и сокращает трудозатраты 
•	 для благородных металлов, НЕМ и пластмасс

M5:
Сверхгрубая  
зубчатая насечка

•	 для обработки поверхностей с экономией времени
•	 хорошее удаление материала с превосходными гладкими поверхностями
•	 для всех материалов

M3:
Средняя зубчатая 
насечка:

•	 специально для обработки титана
•	 особенная поперечная насечка этих зубьев увеличивает пространство для стружки, 	 	
	 что снижает трение. Предотвращает  перегрев титана
•	 рациональное, щадящее удаление материала, гладкая поверхность

KT: 
крестообразная  
зубчатая насечка
титан
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Более 100 фрез для наконечника и более 
80 фрез для фрезеровочных инструмен-
тов с диаметром хвостовой части 2,35 мм и 
3,0 мм охватывают все варианты обработки. 

Фрезы «поколения M» обладают широ-
ким задним углом затылочного шли-
фования, продлевающим срок службы 
и снижающим дополнительные рас-
ходы. Обширная поддержка резца 
препятствует крошению, в то же время 

Резцы с поддержкой позволяют про-
длить срок службы фрезы и режущего 
инструмента. Также, более высокое ка-
чество обработки поверхности с помо-
щью Интершлиффа, сокращает объем 
полировки и экономит время работы. 

Специальное покрытие рабочего 
участка повышает твердость сплава 
до HV 3700. Диффузионное покрытие 
обеспечивает как поверхностное, так и 
внутреннее улучшение качества ма-

Титановые фрезы Диатит оснащены 
особой поперечной насечкой, которая 
увеличивает пространство для струж-
ки, предотвращая трение при обра-

Специализированная конструкция 
зубцов фрезы Диатит Power облегчает 
обработку сплавов хрома и кобальта. 
Образующаяся металлическая струж-

Широкий выбор для особой гибкости

повышая эффективность обработки. 
Обрабатываемая деталь приобретает 
гладкую поверхность, что уменьшает 
последующие затратные полировоч-
ные работы.

Особо плавный ход фрезы минимизи-
рует вибрации при работе и защищает 
суставы кисти зубного техника, а также 
рукоятку от повреждений.

териала. Таким образом, повышается 
устойчивость твердого сплава, прод-
левая срок службы и позволяя сэконо-
мить расходы.

Титановая фреза Диатит страница 17 

ботке титана. Это позволяет избежать 
перегрева титана. Испытанные инстру-
менты обеспечивают рациональную и 
щадящую обработку материала, а так-
же достижение гладкой поверхности.

ка меньше раздражает кожу, так как 
обладает большим размером и более 
грубой структурой.

Фреза Диатит Power страница 17 

Различные формы и конструкции зубцов 
производятся специально для соответствия 
различным целям и свойствам поверхностей. 
Обширная программа фрезерования гаранти-
рует невероятно высокую гибкость.

Генерация М – прогрессивная концепция фрез страница 12

Фрезы с Интершлиффом страница 13

Фрезы Диатит страница 15
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Точные отверстия выполняются при 
помощи трехлезвийного много-
функционального сверла. Покрытие 
обеспечивает сохранение размера 

Особая форма острия самого мелкого 
инструмента для оформления бороз-
док в мире с диаметром 0,2 мм, исполь-
зуемого для эстетичной обработки 

Поперечное расположение зубцов 
позволяет обрабатывать мягкие сили-

Соответствующие формы фрез для 
обработки воска и металла, а также для 
полировки облегчают точное фрезе-
рование. Способы обработки металла 
для благородных, неблагородных ме-

сверла, позволяя достичь более точ-
ной подгонки. 12 различных размеров 
обеспечивают широкий диапазон при-
менений.

жевательных поверхностей, позволяет 
добиться гладкости даже на труднодо-
ступных участках в бугорках зубов и 
упрощает полировку. Подходит также 
для керамического материала. 

Фреза для техники фрезерования  страница 19

таллов и титана различаются по геоме-
трии режущей кромки.
В зависимости от назначения доступны 
фрезы с диаметром стержня 2,35 мм и 
3,0 мм.

коновые материалы. Обеспечивается 
рациональное и точное снятие слоев.

Уникальное шлифование данного па-
тентованного резца создает гладкую 
глянцевую поверхность обрабатыва-
емой детали, даже при значительной 
подаче. Благодаря этому изготовлен-
ные детали точно подогнаны даже 
при оптимизированных по времени 

Фреза для фрезерования в устройствах с ЧПУ страница 28

методах фрезеровки. Инновационная 
геометрия режущей кромки фрезы 
breCAM (Бре КАМ) не требует водяного 
охлаждения при обработке ПММА, 
ПЭЭК и других термопластичных мате-
риалов.
Фрезы bre.CAM (Бре КАМ) доступны 
для различных фрезеровочных машин.
  

Диатит-Мультидриль страница 18

Микрофрезы страница 18

Силиконовая фреза страница 18
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500 = твердый сплав
509 = твердый сплав  
          с покрытием Диатит

103 = короткая хвостовая часть	 Ø 2,35 мм,	 34,0 мм
104 = хвостовая част 		  Ø 2,35 мм,	 44,5 мм
123 = Толстая короткая хвостовая часть 	Ø 3,00 мм,	 30,0 мм

Система номеров для заказа bredent (Бредент)

Цветное кодирование    
Быстрое распознавание размера зубьев рабочей  
части по цветной кодировке на хвостовике фрезы

	 NF 	 без кода	 KF	 красный	 KS	 черный
	 NH 	оранжевый	 KM	 синий	 GG	без кода
	 MH оранжевый	 QM	 голубой	 KC 	лиловый
	 GH	 оранжевый/зеленый	 QG	 белый	 KT	 серо-
	 SH	 оранжевый	 KG 	 зеленый		  серебристый
					     M	 золотой

Форма инструмента, Номер ISO.
Три  цифры указывают на 
форму инструмента по ISO.

Ключевая буква
N = 	специальный инструмент для 		
	 неблагородных сплавов
H = 	твердосплавный 
D = 	усиленный покрытием Диатит
B = 	специальные инструменты (боры), 	
	 например, для оформления фиссур
F = 	 специальные инструменты для 		
	 техники фрезерования
S = 	 силиконовая фреза 

Тип зубчатой насечки
Бредент предлагает 
выше-названные формы 
инструмента в 14 разных 
вариантах. 
Типы режущей поверхности 
обозначены комбинацией 
двух прописных букв

Размер
Диаметр самого широкого 
места рабочей части в 
десятых долях миллиметра. 

1.- 3. знаки:
материал  
рабочей части

4.- 6. знаки:
тип хвостовика

7.- 9. знаки: 
форма  
рабочей части

10.-12. знаки:
тип зубчатой насечки  

13.-15 знаки:
диаметр 
рабочей части

Нумерация по ISO
Для лучшей сопоставимости 
номер по ISO указан для 
всех инструментов. 
Этот номер всемирного 
стандарта имеет 15 знаков. 
Номер содержит следующие 
обозначения:

509 104 263220 060
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Рекомендации по скорости вращения

Рекомендуемая скорость вращения для эффективной обработки поверхности.

Максимальная скорость вращения 
твердосплавных инструментов bredent 
(Бредент) составляет 60 000 об./мин. Скорость 

вращения всегда зависит от размера 
инструмента и зубцов, обрабатываемого 
материала, а также прижимного усилия.

Возможности применения фрезы

Техника для тонкой обработки

Техника для модельного литья

Материал BioHPP (Био ХПП)

Технология CAD/CAM (КАД/КАМ)

Рекомендуемая скорость вращения х 1000 об./мин.

Для быстрого и легкого выбора фрезы можно ориентироваться 
по символам. Пользователь несет полную ответственность за 
выбор применения фрезы.

Техника для обработки коронок и мостов

Полимерные технологии

Изготовление модели

Облицовочные материалы

Цветовое 
кодирова-
ние

гипс базисная  
пластмасса

облицовочная 
пластмасса

драгметалл/
СПС

бюгель/
недрагметалл

керамика силикон титан БиоХПП

MH 10-20 10-20 15-20 15-20 15-20 15-20

GH 10-18 10-18 15-20 15-20 15-20 15-20

SH 10-20 10-20

NH 10-20 10-20 10-20 10-20 15-20 15-20

KF 12-18 15-20 15-20 15-20 15-20

KM 12-20 12-20 15-20 15-20 15-20 15-20

QG 10-20 20-30 10-20

KG 10-20  8-12 10-17 15-20 15-20 15-20

KS 10-20 10-20

GG 8-12 8-12

KC 10-20

KT 10-30

M 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20 10-20
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Ассортимент фрез на любой вкус

Лёгкая сепарация между зубами и грубая обработка гипса, 
а также тонкая обработка границы препарирования выпол-
няется с помощью этого комплекта инструментов. Создание 
идеальной модели становится возможным благодаря дости-
жению гладкой поверхности при помощи обработки по опти-
мизированной технологии Интершлифф. 

Комплект из 5 элементов
№ 330 0082 8

Для обрабтки пластмасс созданы специализированные ком-
плекты с учетом различных требований материалов.

Обработка силикона
Зубцы QG предназначены для рациональной обработки си-
ликона. Поперечное расположение зубцов позволяет быстро 
удалять лишний материал, оставляя рабочий участок чистым. 

Комплект из 3 элементов
№ 330 0082 9

Термопластичные полимеры
Комплект грамотно собранных вместе инструментов обеспе-
чивает пониженную температуру для щадящей обработки 
термопластичных полимеров. Это позволяет предотвратить 
деформацию и повреждение структуры, продлевая срок 
службы конструкции. 

Комплект из 10 элементов
№ 330 0083 0

Высокотехнологичный полимер BioHPP (Био ХПП)
Новая серия «поколение M» с зубцами М8 специально для  
обработки поверхности из материала BioHPP (Био ХПП ) упрощает  
обработку, обеспечивая при этом гладкую и уплотненную  
поверхность. Гладкая поверхность позволяет оптимизировать  
время обработки. Рекомендовано МЗТ Юргеном Фрайтагом  
(Jürgen Freitag), Бад-Хомбург, Германия.
Комплект из 7 элементов
№ 330 0083 1

Облицовочные материалы – композиты
Набор visio.lign (Визо Лайн) оптимально подходит для обра-
ботки композитных полимеров и облицовки visio.lign (Визо 
Лайн), обеспечивая идеальный результат.

№ VLTOOLKIT

Обработка пластмасс

Изготовление модели



11

Обработка металла

Протезирование
Данный комплект обеспечивает быструю и эффективную об-
работку с достижением гладкой поверхности, существенно 
уменьшая необходимость последующих работ. 
Рекомендовано МЗТ Оливером Хайнцманном (Oliver 
Heinzmann), Хеппенхайм, Германия.
Комплект из 6 элементов
№ 330 0083 2

Для разных сплавов требуются различные инструменты в 
зависимости от свойств поверхности. Специально подобран-

Техника для обработки коронок и мостов
Изготовление гнатологических жевательных поверхностей 
и точных форм в сфере обработки коронок и мостовидных 
конструкций требует инструментов, позволяющих осущест-
влять тонкую работу. 

Комплект из 8 элементов
№ 330 0083 3

Техника для модельного литья
Усовершенствованная геометрия режущей кромки фрезы 
KC предназначена для обработки твердых сплавов. Данные 
инструменты применяются для быстрой и оптимальной обра-
ботки поверхности.

Комплект из 8 элементов
№ 330 0083 4

Техника фрезерования
Для технологий аттачментов, телескопических моделей и 
конических коронок доступен специальный ассортимент 
инструментов, оптимизирующих время работы. Фрезы для 
фрезерования подходят как для фрезерования воска, так и 
для окончательного заглаживания.

Параллельные  
прямые 
12 элементов
№ 330 0082 4

Обработка титана
Рациональная обработка титана с помощью специализиро-
ванных фрез, полировочных инструментов, щеток и паст.

Комплект из 8 элементов
№ 350 0089 0 

ные инструменты позволяют выполнять обработку быстро, 
не расходуя время на выбор различных форм.

Комбинирован-
ный набор 
11 элементов
№ 330 0082 7

Параллельные 
округлые 
12 элементов
№ 330 0082 5

Обработка пластмасс
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Фрезы для наконечника

M3 золотой

комплект

1 № H277 M3 60

ISO 500 104 … 277190 060

Длина мм 9,6

M5 золотой

комплект

1 № H274 M5 16 H274 M5 40 H263 M5 40

ISO 500 104 … 274220 016 274220 040 263220 040

Длина мм 3,3 8,1 8,2

M7 золотой
комплект

1 № H274M7 16 H274 M7 40 H263 M7 40

ISO 500 104 … 274220 016 274220 040 263220 040

Длина мм 3,3 8,1 8,2

M8 золотой

комплект

1 № H272M8 14 H237 M8 23 H200 M8 23 H263 M8 40 H194 M8 40 H274 M8 40

ISO 500 104 … 272220 014 237220 023 200220 023 263220 040 194220 040 274220 040

Длина мм 6,5 6,0 12,8 8,2 13,7 8,1

Генерация М – прогрессивная концепция фрез

M8 золотой

комплект

1 № H274 M8 60

ISO 500 104 … 274220 060

Длина мм 15,0
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Фрезы с Интершлиффом

NH оранжевый

комплект

1 № H001 NH 04 H001 NH 05 H001 NH 06 H001 NH 07 H001 NH 08 H001 NH 09

5 № 330 0050 4 330 0050 5 330 0050 6 330 0050 7 330 0050 8 330 0050 9

10 № 330 0100 4 330 0100 5 330 0100 6 330 0100 7 330 0100 8 330 0100 9

ISO 500 104 001006 004 001006 005 001006 006 001006 007 001006 008 001006 009

Длина мм 0,4 0,5 0,5 0,6 0,7 0,8

NH оранжевый

комплект

1 № H001 NH 10 H001 NH 12 H001 NH 14 H001 NH 16 H001 NH 18 H001 NH 21

5 № 330 0051 0 330 0051 2 330 0051 4 330 0051 6 330 0051 8 330 0052 1

10 № 330 0101 0 330 0101 2 330 0101 4 330 0101 6 330 0101 8 330 0102 1

ISO 500 104 001006 005 001006 012 001006 014 001006 016 001006 018 001006 021

Длина мм 0,9 0,9 1,2 1,3 1,6 1,7

NH оранжевый

комплект

1 № H001 NH 23 H001 NH 31

5 № 330 0052 3 330 0053 1

10 № 330 0102 3 330 0103 1

ISO 500 104 001006 023 001006 031

Длина мм 2,0 2,8

NH оранжевый

комплект

1 № H010 NH 08 H010 NH 10 H010 NH 12 H010 NH 16

5 № 330 1050 8 330 1051 0 330 1051 2 330 1051 6

10 № 330 1100 8 330 1101 0 330 1101 2 330 1101 6

ISO 500 104 010006 008 010006 010 010006 012 010006 016

Длина мм 0,8 1,0 1,2 1,6

 

Микрофрезы Рапиди
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Фрезы для наконечника

MH оранжевый

комплект

1 № H277 MH 14 H184 MH 16 H277 MH 23 H001 MH 23 H237 MH 23 H141 MH 23

ISO 500 104 … 277190 014 184190 016 277190 023 001190 023 237190 023 141190 023

Длина мм 3,5 8,2 4,5 2,0 6,0 7,5

MH оранжевый

комплект

1 № H289 MH 23

ISO 500 104 … 289190 023

Длина мм 8,5

GH оранжевый/зеленый

комплект

1 № H244 GH 23 H263 GH 30 H194 GH 40 H194 GH 50 H263 GH 60 H274 GH 40

ISO 500 104 … 244220 023 263220 030 194220 040 194220 050 263220 060 274220 040

Длина мм 5,1 6,2 13,7 13,5 13,2 12,6

GH оранжевый/зеленый

комплект

1 № H274 GH 60

ISO 500 104 … 274220 060

Длина мм 13,2

Фрезы с Интершлиффом

SH оранжевый

комплект

1 № H194 SH 40 H274 SH 40 H263 SH 60 H194 SH 60 H194 SH 70

ISO 500 104 … 194220 040 274220 040 263220 060 194220 060 194220 070

Длина мм 13,7 12,6 12,6 13,2 13,4
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Фрезы Диатит

KF красный

комплект

1 № D184 KF16 D198 KF 23 D200 KF 23 D187 KF 23 D237 KF 23 D225 KF 23

ISO 509 104 … 184140 016 198140 023 200140 023 187140 023 237140 023 225140 023

Длина мм 8,2 7,9 12,8 14,5 6,0 6,1

KF красный

комплект

1 № D289 KF 23 D137 KF 23 D194 KF 23 D263 KF 40 D194 KF 40 D194 KF 50

ISO 509 104 … 289140 023 137140 023 194140 023 263140 040 194140 040 194140 050

Длина мм 8,5 14,0 10,3 8,2 13,7 13,5

KM синий

комплект

1 № D277 KM 14 D184 KM 16 D277 KM 23 D198 KM 23 D237KM 23 D225 KM 23

ISO 509 104 … 277190 014 184190 016 277190 023 198190 023 237190 023 225190 023

Длина мм 3,5 8,2 4,5 7,9 6,0 6,1

KM синий

комплект

1 № D141 KM 23 D289 KM 23 D137 KM 23 D292 KM 23 D200 KM 23 D187 KM 23

ISO 509 104 … 141190 023 289190 023 137190 023 292190 023 200190 023 187190 023

Длина мм 7,5 8,5 14,0 13,0 12,8 14,5

KM синий

комплект

1 № D194 KM 23 D263 KM 40 D194 KM 40 D194 KM 50

ISO 509 104 … 194190 023 263190 040 194190 040 194190 050

Длина мм 10,7 8,2 13,7 13,5
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Фрезы для наконечника

KG зеленый

комплект

1 № D194 KG 40 D194 KG 50 D263 KG 60 D274 KG 60 D237 KG 65

ISO 509 104 … 194220 040 194220 050 263220 060 274220 060 237220 065

Длина мм 13,7 13,5 13,2 13,7 13,1

KS черный

комплект

1 № D194 KS 60 D194 KS 70

ISO 509 104 … 194223 060 194223 070

Длина мм 13,2 13,4

GG
комплект

1 № D468 GG 16 D468 GG 23

ISO 509 104 … 468211 016 468211 023

Длина мм 8,0 10,0

KG зеленый

комплект

1 № D137 KG 23 D292 KG 23 D200 KG 23 D187 KG 23 D194 KG 23

ISO 509 104 … 137220 023 292220 023 200220 023 187220 023 194220 023

Длина мм 14,0 13,0 12,8 14,5 10,3

Фрезы Диатит
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Титановые фрезы Диатит

Фрезы Диатит повер

KT серо-
серебристый

комплект

1 № D001 KT 14 D001 KT 23 D198 KT 23 D194 KT 23 D263 KT 40 D194 KT 40

ISO 509 104 … 001190 014 001190 023 198190 023 194190 023 263190 040 194190 040

Длина мм 1,2 2,0 7,9 10,3 8,2 13,7

KT серо-
серебристый

комплект

1 № D194 KT 50

ISO 509 104 … 194190 050

Длина мм 13,5

KC лиловый

комплект

1 № D292 KC 23 D194 KC 40 D251 KC 60

ISO 509 104 … 292190 023 194190 040 251190 060

Длина мм 13,0 13,7 13,2
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Фрезы для наконечника

комплект

1 № 330 0074 0 330 0061 0 330 0062 0 330 0063 0 330 0115 8 330 0115 7

ISO 509 104 … 422366 008 420366 010 422366 010 420366 012 418366 013 421366 013

Габариты мм 0,8 Ø x 8 1,0 Ø x 5 1,0 Ø x 7 1,2 Ø x 5 1,3 Ø x 3,2 1,3 Ø x 5

Диатит-Мультидриль

комплект

1 № 330 0079 0 330 0073 0 330 0116 2 330 0080 0 330 0072 0 330 0075 0

ISO 509 104 … 421366 014 422366 015 421366 017 421366 018 421366 020 418366 012

Габариты мм 1,4 Ø x 6 1,5 Ø x 8 1,7 Ø x 5 1,8 Ø x 6 2,0 Ø x 8 1,2 Ø x 3

Микрофрезы

Фрезы для силикона

NF
комплект

10 № B153 NF 02 B153 NF 04 B153 NF 06

ISO 500 104 … 153006 002 153006 004 153006 006

Длина мм 1,0 2,0 4,0

QG белый

комплект

1 № S187 QG 23 S263 QG 60 S237 QG 65 H161 QG 60

ISO 500 104 … 187220 023 263220 060 237220 065 161220 060

Длина мм 14,5 13,2 13,1 12,7
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Фрезы для фрезерования

Фрезы для работы по воску цилиндрические

с округлым окончанием
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F137 2W 07 F137 2W 10 F137 2W 15 F137 2W 23

ISO 500 103 … 137366 007 137366 010 137366 015 137366 023

1 Ø 3,00 мм  №    F137 3W 07 F137 3W 10 F137 3W 15 F137 3W 23

ISO 500 123 … 137366 007 137366 010 137366 015 137366 023

Длина мм 8,0 9,0 10,0 14,0

с ровным окончанием
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F116 2W 07 F116 2W 10 F116 2W 15 F116 2W 23

ISO 500 103 … 116366 007 116366 010 116366 015 116366 023

1 Ø 3,00 мм  №    F116 3W 07 F116 3W 10 F116 3W 15 F116 3W 23

ISO 500 123 … 116366 007 116366 010 116366 015 116366 023

Длина мм 8,0 9,0 10,0 14,0

Фрезы для работы по воску конические

с округлым окончанием
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F200 2W 29 F200 2W 23 F200 2W 31 F200 2W 40

ISO 500 103 … 200362 029 200362 023 200362 031 200362 040

1 Ø 3,00 мм  №    — F200 3W 23 F200 3W 31 F200 3W 40

ISO 500 123 … — 200362 023 200362 031 200362 040

Угол 1° 2° 4° 6°

Длина мм 12,5 13,0 13,5 13,0

с ровным окончанием
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F186 2W 23 F186 2W 31 F186 2W 40

ISO 500 103 … 186362 023 186362 031 186362 040

1 Ø 3,00 мм  №    F186 3W 23 F186 3W 31 F186 3W 40

ISO 500 123 … 186362 023 186362 031 186362 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,5 13,5 13,0
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Фрезы для техники фрезерования

с округлым окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F137 2H 07 F137 2H 10 F137 2H 15 F137 2H 23

ISO 500 103 … 137103 007 137103 010 137103 015 137103 023

1 Ø 3,00 мм  №    F137 3H 07 F137 3H 10 F137 3H 15 F137 3H 23

ISO 500 123 … 137103 007 137103 010 137103 015 137103 023

Длина мм 8,0 10,0 10,0 13,0

 

Фрезы для придания формы цилиндрические

N-зубцы  
для титана и неблаго-
родных металлов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N137 2H 10 N137 2H 15 N137 2H 23

ISO 500 103 … 137103 010 137 103 015 137103 023

1 Ø 3,00 мм  №    N137 3H 10 N137 3H 15 N137 3H 23

ISO 500 123 … 137103 010 137103 015 137103 023

Длина мм 10,0 10,0 13,0

 

крестообразная
зубчатая насечка

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F137 2K 10 F137 2K 15 F137 2K 23

ISO 500 103 … 137190 010 137190 015 137190 023

Длина мм 10,0 10,0 13,0

M8 золотой

комплект

1 Ø 2,35 мм № F137 M8 10 F137 M8 15 F137 M8 23

ISO 500 103 … 137220 010 137220 015 137220 023

Длина мм 10,0 10,0 13,0
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с ровным окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  № F116 2H 07 F116 2H 10 F116 2H 15 F116 2H 23

ISO 500 103 … 116103 007 116103 010 116103 015 116103 023

1 Ø 3,00 мм  №    F116 3H 07 F116 3H 10 F116 3H 15 F116 3H 23

ISO 500 123 … 116103 007 116103 010 116103 015 116103 023

Длина мм 7,0 8,0 11,0 15,0

 

Фрезы для придания формы цилиндрические

N-зубцы  
для титана и неблаго-
родных металлов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N116 2H 10 N116 2H 15 N116 2H 23

ISO 500 103 … 116103 010 116103 015 116103 023

1 Ø 3,00 мм  №    N116 3H 10 N116 3H 15 N116 3H 23

ISO 500 123 … 116103 010 116103 015 116103 023

Длина мм 8,0 11,0 15,0
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Фрезы для техники фрезерования

с округлым окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F200 2H 23 F200 2H 31 F200 2H 40

ISO 500 103 … 200103 023 200103 031 200103 040

1 Ø 3,00 мм  №    F200 3H 23 F200 3H 31 F200 3H 40

ISO 500 123 … 200103 023 200103 031 200103 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,0 13,0 13,0

N-зубцы  
для титана и неблаго-
родных металлов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N200 2H 23 N200 2H 31 N200 2H 40

ISO 500 103 … 200103 023 200103 031 200103 040

1 Ø 3,00 мм  №    N200 3H 23 N200 3H 31 N200 3H 40

ISO 500 123 … 200103 023 200103 031 200103 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,0 13,0 13,0

крестообразная
зубчатая насечка

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F200 2K 29 F200 2K 23 F200 2K 31 F200 2K 40

ISO 500 103 … 200190 029 200190 023 200190 031 200190 040

Угол 1° 2° 4° 6°

Длина мм 17,0 13,0 13,0 13,0

Фрезы для придания формы конические
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с ровным окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F186 2H 23 F186 2H 31 F186 2H 40

ISO 500 103 … 186103 023 186103 031 186103 040

1 Ø 3,00 мм  №    F186 3H 23 F186 3H 31 F186 3H 40

ISO 500 123 … 186103 023 186103 031 186103 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,5 13,5 13,5

N-зубцы  
для титана и неблаго-
родных металлов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N186 2H 23 N186 2H 31 N186 2H 40

ISO 500 103 … 186103 023 186103 031 186103 040

1 Ø 3,00 мм  №    N186 3H 23 N186 3H 31 N186 3H 40

ISO 500 123 … 186103 023 186103 031 186103 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,5 13,5 13,5

Фрезы для придания формы конические
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Фрезы для техники фрезерования

Фрезы для полирования цилиндрические

с округлым окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F137 2P 07 F137 2P 10 F137 2P 15 F137 2P 23

ISO 500 103 … 137102 007 137102 010 137102 015 137102 023

1 Ø 3,00 мм  №    F137 3P 07 F137 3P 10 F137 3P 15 F137 3P 23

ISO 500 123 … 137102 007 137102 010 137102 015 137102 023

Длина мм 8,0 9,0 11,0 13,5

N-зубцы  
для титана и небла-
городных металлов
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N137 2P 10 N137 2P 15 N137 2P 23

ISO 500 103 … 137102 010 137102 015 137102 023

1 Ø 3,00 мм  №    N137 3P 10 N137 3P 15 N137 3P 23

ISO 500 123 … 137102 010 137102 015 137102 023

Длина мм 9,0 11,0 13,5
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Фрезы для полирования цилиндрические

с ровным окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  № F116 2P 07 F116 2P 10 F116 2P 15 F116 2P 23

ISO 500 103 … 116102 007 116102 010 116102 015 116102 023

1 Ø 3,00 мм  №    F116 3P 07 F116 3P 10 F116 3P 15 F116 3P 23

ISO 500 123 … 116102 007 116102 010 116102 015 116102 023

Длина мм 8,0 9,0 11,0 13,5

N-зубцы  
для титана и небла-
городных металлов
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    N116 2P 10 N116 2P 15 N116 2P 23

ISO 500 103 … 116102 010 116102 015 116102 023

1 Ø 3,00 мм  №    N116 3P 10 N116 3P 15 N116 3P 23

ISO 500 123 … 116102 010 116102 015 116102 023

Длина мм 9,0 11,0 13,5
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Фрезы для техники фрезерования

Фрезы для полирования конические

с округлым окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F200 2P 23 F200 2P 31 F200 2P 40

ISO 500 103 … 200102 023 200102 031 200102 040

1 Ø 3,00 мм  №    F200 3P 23 F200 3P 31 F200 3P 40

ISO 500 123 … 200102 023 200102 031 200102 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,0 13,0 13,5

с ровным окончанием
нормальная
зубчатая насечка
комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F186 2P 23 F186 2P 31 F186 2P 40

ISO 500 103 … 186102 023 186102 031 186102 040

1 Ø 3,00 мм  №    F186 3P 23 F186 3P 31 F186 3P 40

ISO 500 123 … 186102 023 186102 031 186102 040

Угол 2° 4° 6°

Длина мм 13,0 13,0 13,5
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Фрезы для пазов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F538 2H 07 F538 2H 10 F538 2H 12 F538 2H 15 F538 2H 20

ISO 500 103 … 538175 007 538175 010 538175 012 538175 015 538175 020

1 Ø 3,00 мм  №    F538 3H 07 F538 3H 10 F538 3H 12 F538 3H 15 F538 3H 20

ISO 500 123 … 538175 007 538175 010 538175 012 538175 015 538175 020

Длина мм 7,5 8,5 8,5 8,5 8,5

Фрезы для уступов

комплект

1 Ø 2,35 мм  №    F205 2H 27 F205 2H 29

ISO 500 103 … 205175 027 205175 029

1 Ø 3,00 мм  №    F205 3H 27 F205 3H 29

ISO 500 123 … 205175 027 205175 029

Длина мм 5,0 5,0

Масло для фрезерования и сверления

Масло для фрезерования и сверления
специально разработано фирмой Бредент для
сверления и фрезерования металлов.
Особенная консистенция создаёт масляную
пленку между металлом и сверлом. Это
гарантирует быстрое очищение режущего
инструмента благодаря соскальзыванию
металлической стружки из углублений в
режущей части инструмента, повышает
режущую способность и срок эксплуатации
фрез.
Масло для фрезерования и сверления испаря-
ется при высокой температуре.

Масло для 
фрезерования и 
сверления
№ 550 0000 8

Применение:
Во время кернения, сверления и
фрезерования всегда обильно наносят масло
для фрезерования и сверления.
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резы для технологии CAD/CAM (КАД/КАМ)

breCAM.cutter (БреКАМ каттер) фреза для сухой обработки термопластов радиусная

Wieland, Imes Icore, Coritec, 
340i, 440i, 450i
комплект

1 №    БреКАМ X47 БреКАМ X48

Хвостовик Ø мм    3,0 3,0

Рабочий участок Ø мм 1,0 2,0

Общая длина мм 38,2 38,2

Длина рабочего участка мм 4,0 10,0

Coritec, 750i
комплект

1 №    БреКАМ Y55 БреКАМ Y57 БреКАМ Y34

Хвостовик Ø мм    6,0 6,0 6,0

Рабочий участок Ø мм 0,6 1,0 2,5

Общая длина мм 45,0 45,0 45,0

Длина рабочего участка мм 5,0 5,0 5,0

Wieland, T1
комплект

1 №    БреКАМ Y73 БреКАМ Y75 БреКАМ Y77

Хвостовик Ø мм    3,4 3,4 3,4

Рабочий участок  Ø мм 0,6 1,0 2,4

Общая длина мм 50,0 50,0 50,0

Длина рабочего участка мм 5 5 7,7
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breCAM.cutter (БреКАМ каттер) фреза для сухой обработки термопластов радиусная breCAM.cutter (БреКАМ каттер) фреза для сухой обработки термопластов радиусная

Все обозначения с символом ® и TM являются запатентованными марками и/или торговыми знаками других правообладателей.

3M Espe, LAVATM Form System 
400, 500, Charly Robot
комплект

1 №    БреКАМ X49 БреКАМ X50

Хвостовик Ø мм    3,0 3,0

Рабочий участок Ø мм 1,0 2,0

Общая длина мм 38,0 38,0

Длина рабочего участка мм 4,0 10,0

VHF, FinoCAM, Jeneric Pentron, 
Schütz, Trendgold
комплект

1 №    БреКАМ X67 БреКАМ X69

Хвостовик Ø мм    3,0 3,0

Рабочий участок Ø мм 1,0 2,0

Общая длина мм 34,0 34,0

Длина рабочего участка мм 4,0 10,0

Roland DWX 40, DWX 50,  
Calidia, TDS, DMG U-Serie,  
Yenadent, Orgien
комплект

1 №    БреКАМ X53 БреКАМ X54

Хвостовик Ø мм    4,0 4,0

Рабочий участок Ø мм 1,0 2,0

Общая длина мм 50 50

Длина рабочего участка мм 4,0 10,0
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Фрезы для технологии CAD/CAM (КАД/КАМ)

breCAM.cutter (БреКАМ каттер) фреза для сухой обработки термопластов радиусная

Все обозначения с символом ® и TM являются запатентованными марками и/или торговыми знаками других правообладателей.

Zirkonzahn®
комплект

1 №    БреКАМ Y53 БреКАМ Y05 БреКАМ Y07

Хвостовик Ø мм    3,0 3,0 3,0

Рабочий участок Ø мм 0,6 1,0 2,0

Общая длина мм 57,0 57,0 57,0

Длина рабочего участка мм 5,9 8,5 8,0

Cercon®
комплект

1 №    БреКАМ Y22 БреКАМ Y24 БреКАМ Y26

Хвостовик Ø мм    3,5 3,5 3,5

Рабочий участок Ø мм 1,0 2,0 3,0

Общая длина мм 50,0 50,0 50,0

Длина рабочего участка мм 8,0 12,0 20,0

AmannGirrbach Ceramill®
комплект

1 №    БреКАМ Y28 БреКАМ Y32 БреКАМ Y31

Хвостовик Ø мм    3,0 3,0 3,0

Рабочий участок Ø мм 0,6 1,0 2,5

Общая длина мм 47,0 47,0 47,0

Длина рабочего участка мм 2,5 2,5 6,0
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Для дальнейшей обработки доступен широкий 
выбор резиновых полировальных фрез, а также 
полировочных щеток и паст:

Резиновый полировальный инструмент

Дальнейшая обработка

комплект

Аурогум Цилиндр 19 x Ø 6 мм Линза 4 x Ø 22 мм Диск4 4 x Ø 22 мм

Силиконовый полир для 
полировки драгоценных 
металлов

грубый 50 № PWE G065 0 PLE G225 0 PRE G225 0

ISO 638 900 114522 060 638 900 303522 220 638 900 372522 220

тонкий 50 № PWE F065 0 PLE F225 0 PRE F225 0

ISO 000 900 114492 060 000 900 303492 220 000 900 372492 220

комплект

Ceragum Цилиндр 19 x Ø 6 мм Линза 4 x Ø 22 мм Диск4 4 x Ø 22 мм

Универсальный 
полировальный инструмент 
для всех материалов

грубый 50 № PWK G065 0 PLK G225 0 PRK G225 0

ISO 658 900 114532 060 658 900 303532 220 658 900 372532 220

средний 50 № PWK M065 0 PLK M225 0 PRK M225 0

ISO 658 900 114522 060 658 900 303522 220 658 900 372522 220

тонкий 50 № PWK F065 0 PLK F225 0 PRK F225 0

ISO 658 900 114502 060 658 900 303502 220 658 900 372502 220

Abraso-Gum Шлифовка 
благородных 
сплавов

Полировка 
благородных 
сплавов

Высокий глянец
благородных
сплавов

Шлифовка 
неблагородных
сплавов

Высокий глянец 
неблагородных
сплавов

Быстро- 
фиксирующий 
держательAbraso-Gum для полировки 

жевательной поверхности    
 

красный голубой зеленый чёрный коричневый

комплект 100 100 100 100 100 1

№ 520 0010 0 520 0011 0 520 0012 0 520 0014 0 520 0015 0 350 0023 0

       

Принадлежности
Для фиксации цилиндрических 
полиров рекомен-дуется 
применять спиральный держатель 
( № д/зак 360 0116 7). Для форм 
«линза» и «диск» – держатель 
2-го размера для быстрой смены 
инструмента.

Спиральный 
держатель

Держатель 2-го 
размера для 
быстрой замены 
инструментов

комплект 6 10

№ 360 0116 7 360 0115 3

ISO 312 104 610415 050 330 104 606050 050

      



Мир вращающихся инструментов
Лучшее качество для соответствия высоким требованиям
Твердосплавные инструменты
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